Proprietary

Unidade Robotizada para Embalagem de Identificadores

1. Descricao do Equipamento

A unidade robotizada, modelo “CELLULE ROBOTISEE”, fabricado por Robot System,
tem por fungao o controle de qualidade através de camera, selegdo conforme resultado do
teste da cAmera, organizagcao dos identificadores, pelo robé em separador de papelao para
posterior embalagem em caixa pelo operador condutor da unidade.

A unidade robotizada €é composta por uma esteira transportadora de
abastecimento de pegas, com retroiluminagao por LEDs infravermelhos, uma camera
Cognex 5603, sensor de visdao IFM 02D224, um braco robético ADEPT COBRA 600 com
quatro ferramentas, depdsitos para separadores de caixas de papelao vazios e cheios, com
esteiras transportadoras de duas faixas que realizam o transporte dos separadores entre o
depdsito e o robd, avancando passo a passo conforme solicitado até o preenchimento
completo e posicionamento no depdsito de peca embaladas, e uma interface de operador
via computador com tela sensivel ao toque, supervisionada por sistema desenvolvido em
WinDev e de uso exclusivo para esta aplicagao.

2. Caracteristicas Técnicas do equipamento

e Alimentacgao Elétrica : 400 VAC trifasico + Terra

e PoténciaInstalada : 17Kva

e Corrente Maxima : 25A

e Alimentagao Pneumatica : Minimo 5 bar / Consumo 600L/min

e Dimensbes do equipamento :
o Comprimento: 3000mm
o Largura: 1600mm
o Altura: 2200mm
o Peso:1000 kg
e Nivelde Ruido : Inferior 80 dB
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3. Descricdo das Funcionalidades

a. Sistema de Transporte

e Esteira transportadora de abastecimento de pegas,

e Retroiluminagdo por LEDs infravermelhos: Integrada ao chassi da esteira para
auxiliar na visao e picking.

e Esteira transportadora de separadores: Com duas faixas, transporta os
separadores (papelao) do depdsito desempilhador até o rob6, avangando um passo
a cada solicitagao pelo rob6 até o preenchimento completo e colocagao no
depdsito empilhador
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b. Sistema de Visao

e Camera Cognex 5603: Capturaimagens dos produtos para detecgao de contornos,
falta de material e rebarbas, trabalhando em conjunto com a retroiluminacéo por
LEDs infravermelhos.

e SensordevisaolFM 02D224: Realiza captura lateral do produto, detectando o perfil
e verificando a presencga ou nao do inserto metalico.
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c. Sistema Robdtico

e Rob6d tipo Scara da marca ADEPT modelo COBRA 600:
o Equipado com 4 ferramentas para coleta/remogéao dos produtos
o A funcéo do robd é armazenar os produtos com qualidade adequada nos
separadores de papeldo que ficam na esteira transportadora de
separadores

d. Sistema de Separadores
e Depébsito de separadores vazios: Permite desempilhar os separadores um a um
para a esteira.

e Depbsito de separadores cheios: Permite empilhar os separadores um a um apds o
enchimento realizado pelo robd.
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e. Interface de Operacéao

e Interface do operador: Com PC e tela sensivel ao toque.
e Software supervisor: Desenvolvido em WinDev para uso exclusivo neste
equipamento.
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